Automatischer Schmierstoffgeber
mit Vibrationssensor

Schmierstoffabgabe
nur bei erfasster Vibration



Vorteile

@ . | Vibrationssensor . X, | Countdown Restlaufzeit

@ Schmierstoffabgabe ( \9 Restlaufzeit in Tagen jederzeit am
(S ] nur bei erfasster Vibration .~/ | Display ablesbar
) Autarker Betrieb " Wirtschaftlichkeit

LE‘ E_ A‘ﬂ Batteriebetriebenes Schmier- Mittels Vibrationssensor erheb-

== system mit magnetischem S liche Einsparungen durch
" Vibrationssensor ' - bedarfsgerechte Schmierung

4 - Weitere « eine Antriebseinheit fiir alle GréBen
ﬂj[ ﬁ Vorteile ¢ zahlreiche detaillierte Statusmeldungen durch Display und LED

Antrieb Schmiermedium
elektromechanisch Fette bis NLGI KI. 2

Gehause : — Druckfeder

Betri ruck
max. 60 bar (870 psi)
Schmierstoff-

kartusche Spendezeit

Schutz- " 1-12 Monate
appe -

Befiillung
mit Standardfiillung /

mit Sonderfiillung

Kolben

Vibrations-
Sensor
Mage (Hohe x @)

) 60/125 ml: 182 x 91 mm
Displ Schmierstoffvolumen 250 ml: 208 x 91 mm
spiay 60 ml / 125 ml / 250 ml '
Antriebseinheit . Vibrationssensor
Einsatztemperatur

AuBengewinde
3/8“
Reduzierstiick
3/8"x 1/4"

Al Batterie: +5 °C bis +60 °C
Li Batterie: -15 °C bis +60 °C

Betri nnun

einstellbarer
Empfindlichkeitsbereich
Anschlusskabelldnge: 1,2 m

Schutzklasse

4,5V (Al oder Li Batterie)

G-LUBE VIB sorgt flir optimale Schmierung bei diskontinuierlichem Betrieb durch individuelle
Einstellung des Sensors. Fiir die indirekte Installation empfehlen wir unser umfangreiches Zubehar.
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