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Guia rápido para instalação
LUB-D

6. Manutenção

AVISO
Não é possível reabastecer os cartuchos de lubrificante vazios ou 
iniciados.

Duração 
do sinal em 
segundos

Desig-
nação Função Válido para

2 high Sinal de 2 
segundos

1 elevação CB1 
Cancelar a função FIL CB1

D-1, D-1-1, 
D-2, D-3, D-4

5 high Sinal de 5 
segundos

1 elevação CB2 
Cancelar a função FIL CB2

D-1-1, D-3, 
D-4

8 high Sinal de 8 
segundos 1 elevação CB1 & CB2 D-1-1, D-3, 

D-4

12 high Sinal de 12 
segundos Função FIL D-1, D-1-1, 

D-2, D-3, D-4

14 high Sinal de 14 
segundos

Confirmação de erros 
Cancelar a função FIL

D-1, D-1-1, 
D-2, D-3, D-4

5.2 Sinais de entrada

 LUB-D processa apenas os sinais de comando de até no máx. 14 
segundos de comprimento especificados na tabela. Se existir um nível 
high (alto) (+24 V CC) fora das tolerâncias, não há nenhuma reação 
do LUB-D. Se houver um nível high (alto) (+24 V CC) maior que 15 
segundos no PIN 2 da interface elétrica, não há nenhuma reação do 
LUB-D.
Sinal de comando de 2 segundos
Imediatamente após a queda do sinal de comando, começa o funcio-
namento do motor do LUB-D e 0,16 cm³ de lubrificante é transportado 
para a saída. Simultaneamente ao início do funcionamento do motor, o 
LUB-D envia ao controle externo (PLC) um nível low (baixo) como sinal 
de saída como confirmação pela duração do funcionamento do motor.
 Para garantir uma detecção segura e inequívoca do sinal de 
comando, deve ser feita uma pausa. Para o sinal de comando de 2 
segundos, deve haver no LUB-D um tempo de pausa de, no mínimo, 
22 segundos entre dois sinais de comando do mesmo tipo ou de tipos 
diferentes.
Sinal de comando de 5 segundos
Modelos com 2 PK: O sinal de comando de 5 segundos aciona um único 
processo de distribuição no corpo da bomba 2.
Sinal de comando de 8 segundos
Modelos com 2 PK: o sinal de comando de 8 segundos aciona um único 
processo de distribuição por corpo da bomba.

5.3 Sinais de saída

Sinal de saída (PIN 4) Designação

high, permanente operacional

high, permanente Sinal de comando recebido

low, 9...15 segundos Processo de fornecimento

low, 17 segundos Cartucho logo vazio

sinal retangular de 0,5Hz, permanente cartucho vazio

low, permanente erro

 LUB-D pode ser desligado completamente desligando a alimen-
tação de tensão. Após a reconexão da alimentação de tensão, o LUB-D 
realiza uma autoverificação autônoma e só começa a trabalhar após 
receber um sinal de entrada do PLC.
 Para operar o LUB-D no modo por impulso por meio de um controle 
externo (PLC), deve-se configurar um programa correspondente ao 
protocolo de comunicação no PLC.
 O sinal de saída no PIN 4 pode ser utilizado para processamento 
adicional (p. ex. indicador luminoso ou controle externo). A corrente de 
saída máxima permitida não pode ultrapassar Imax < 20 mA. Não pode 
ser conectada nenhuma carga indutiva (p.ex. relé)!
 Após um longo período de inatividade do LUB-D, recomenda-se a 
realização manual de uma distribuição única. Em função do modelo, 
utilize o sinal de 2 ou 8 segundos.

Sinal de comando de 12 segundos
O sinal de comando de 12 segundos aciona a função FIL por meio do 
controle externo. 
Sinal de comando de 14 segundos
O sinal de comando de 14 segundos destina-se a confirmar as mensagens 
de erro (Erro E2 + E3). 
 Até que o erro seja eliminado, o LUB-D não processa nenhum sinal 
de comando.
 Após a eliminação da(s) causa(s), o erro E2 (sobrecarga) deve ser 
confirmado com o sinal de comando de 14 segundos.
 Após a eliminação da(s) causa(s), o erro E3 (subtensão) deve ser 
confirmado com o sinal de comando de 14 segundos.

Gruetzner GmbH 
Dagobertstr. 15 • 90431 Nuremberg, Germany

tel. +49 911 277 399 0
info@G-LUBE.com  • www.G-LUBE.com
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1.  Visão geral do LUB-D

2. Dados técnicos

N.° Designação     
  0 Lubricus D (LUB-D)
  1 Saídas de lubrificante (diferentes variantes possíveis)
  2 Anéis de retenção
  3 Parte superior (diferentes variantes possíveis)
  4 Interface elétrica M12x1
  5 Placa de identificação com designação e marca CE
  6 Orifício de passagem para montagem
  7 Entrada de lubrificante com rosca para cartucho

Gehäuse

Possibilidade de montagem orifício de passagem para parafuso M6

Posição de instalação vertical

Temperatura operacional -15 ... +60* °C

Lubrificante e sistema hidráulico

Número de saídas 1 / 2 / 3 / 4

Pressão máx. 70 (-10%/+15%) bar

Máx. pressão operacional contínua 50 bar

Volume do cartucho 250 / 400 ml

Volume de 
fornecimento

por
elevação

0,16 (-5%) cm³

Sistema elétrico

Tensão operacional (CC) 24 (+/- 5%) V

Proteção por fusível 0,75 (retardada) A

Classe de proteção IP 54
* O valor especificado varia de acordo com o uso concreto feito e pode diferir consideravelmente em cada 

caso particular, dependendo do lubrificante utilizado e das condições existentes.

4. Montagem

1. Separe a parte superior da unidade de acionamento, rodando a 
porca de capa no sentido contrário ao dos ponteiros do relógio.

2. Gire a tampa do cartucho de lubrificante no sentido anti-horário e 
remova-a.

3. Coloque o cartucho inteiro no LUB-B. Gire o cartucho de lubrificante 
no sentido anti-horário no LUB-S-B.

4. Coloque a parte superior desmontada no LUB-B. Fixe a parte 
superior na unidade de acionamento, rodando a porca de capa no 
sentido dos ponteiros do relógio.

5. Colocação em funcionamento
1. Fixação mecânica
Fixe o LUB-D mecanicamente com a ajuda dos orifícios de passagem na 
caixa. Observe o torque de aperto máximo permitido!
2. Conexão elétrica
3. Executar a função FIL
4. Conexão hidráulica
Realize a conexão hidráulica do consumidor ao LUB-B. Caso deva 
conectar tubulações ao LUB-B, certifique-se de que montagem das 
tubulações e dos conectores seja feita de forma correta, limpa e sem 
fugas. Os tubos não devem ultrapassar os 5 metros de comprimento e 
devem ter um diâmetro interno mínimo de 4 mm.
 Utilize de preferência tubulações previamente abastecidas com o 
lubrificante adequado!
5. Verificação dos ajustes no LUB-B
Verifique as configurações de fábrica e/ou básicas do LUB-B e os valores 
necessários para o ponto de lubrificação e, se necessário, ajuste-as.

Este é um guia rápido para instalação do LUB-B por usuários 
experientes. O manual de instruções completo com todas as indicações 
de segurança pode ser encontrado em www.G-LUBE.com.

PERIGO
Conexões elétricas defeituosas ou 
incorretas e componentes condutores 
de tensão não autorizados causam de 
ferimentos graves a fatais.

3.  Variantes

O LUB-D está disponível como 
variante com um ou dois corpos 
da bomba (CB). As saídas do 
corpo da bomba 1 estão identifi-
cadas na caixa com 1.1 e 1.2, as 
saídas do corpo da bomba 2 com 
2.1 e 2.2.
Todos os modelos estão dispo-
níveis com um volume de enchimento de 250 ou 400 ml.

5. Conecte o LUB-D à alimentação de tensão externa usando um 
cabo conector adequado ou ao comando por meio da interface 
M12x1 do LUB-D.

5. Operação
5.1 Disposição das conexões

Alocação de PINs - PLC

PIN Alocação Cor

1 +24 V CC marrom

2 Sinal de entrada 
PLCLUB-D branco

3 Masse (GND) azul

4 Ausgangssignal preto

Tipo: Conector fêmea M12x1;  
4 polos, codificado A

Para realizar a conexão elétrica ao controle externo (PLC) de um 
sistema, o LUB-D possui uma interface de 4 polos, concebida como 
conexão de encaixe com a conexão industrial padrão M12x1.
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LUB-D-1 1 1 n/a

LUB-D-2 1 2 n/a

LUB-D-1-1 2 2 sim

LUB-D-3 2 3 sim

LUB-D-4 2 4 sim


