LUB-D pode ser desligado completamente desligando a alimen-
tacdo de tensdo. Apds a reconexdo da alimentagdo de tensdo, o LUB-D
realiza uma autoverificagdo autbnoma e s6 comega a trabalhar apos
receber um sinal de entrada do PLC.

Para operar o LUB-D no modo por impulso por meio de um controle
externo (PLC), deve-se configurar um programa correspondente ao
protocolo de comunicagdo no PLC.

O sinal de saida no PIN 4 pode ser utilizado para processamento
adicional (p. ex. indicador luminoso ou controle externo). A corrente de
saida maxima permitida ndo pode ultrapassar Imax < 20 mA. Nao pode
ser conectada nenhuma carga indutiva (p.ex. relé)!

Apo6s um longo periodo de inatividade do LUB-D, recomenda-se a
realizagdo manual de uma distribuicdo Unica. Em fungdo do modelo,
utilize o sinal de 2 ou 8 segundos.

5.2 Sinais de entrada

Duragdo e
do sinal em :as,'.% Funcdo Valido para
segundos ca
2 high Sinal de 2 | 1 elevagdo CB1 D-1, D-1-1,
9 segundos | Cancelar a fungdo FIL CB1 | D-2, D-3, D4
5 high Sinalde 5 | 1 elevagdo CB2 D-1-1, D-3,
9 segundos | Cancelar a fungdo FIL CB2 | D-4
. Sinal de 8 ~ D-1-1, D-3,
8 high seqgundos 1 elevagdo CB1 & CB2 D-4
) Sinal de 12 - D-1, D-1-1,
12 high segundos Fungao FIL D-2, D-3, D-4
14 hiah Sinal de 14 | Confirmagdo de erros D-1, D-1-1,
9 segundos | Cancelar a fungdo FIL D-2, D-3, D4

LUB-D processa apenas os sinais de comando de até no max. 14
segundos de comprimento especificados na tabela. Se existir um nivel
high (alto) (+24 V CC) fora das tolerancias, ndo ha nenhuma reagdo
do LUB-D. Se houver um nivel high (alto) (+24 V CC) maior que 15
segundos no PIN 2 da interface elétrica, ndo ha nenhuma reagdo do
LUB-D.

inal man 2 n
Imediatamente ap6s a queda do sinal de comando, comega o funcio-
namento do motor do LUB-D e 0,16 cm3 de lubrificante é transportado
para a saida. Simultaneamente ao inicio do funcionamento do motor, o
LUB-D envia ao controle externo (PLC) um nivel low (baixo) como sinal
de saida como confirmagdo pela duragdo do funcionamento do motor.
Para garantir uma detecgdo segura e inequivoca do sinal de
comando, deve ser feita uma pausa. Para o sinal de comando de 2
segundos, deve haver no LUB-D um tempo de pausa de, no minimo,
22 segundos entre dois sinais de comando do mesmo tipo ou de tipos
diferentes.

Sinal de comando de 5 segundos
Modelos com 2 PK: O sinal de comando de 5 segundos aciona um Unico
processo de distribuicdo no corpo da bomba 2.

Sinal de comando de 8 segundos
Modelos com 2 PK: o sinal de comando de 8 segundos aciona um Unico
processo de distribuigdo por corpo da bomba.
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O sinal de comando de 12 segundos aciona a fungdo FIL por meio do
controle externo.

Sinal de comando de 14 segundos
O sinal de comando de 14 segundos destina-se a confirmar as mensagens
de erro (Erro E2 + E3).

Até que o erro seja eliminado, o LUB-D ndo processa nenhum sinal
de comando.

Apos a eliminagdo da(s) causa(s), o erro E2 (sobrecarga) deve ser
confirmado com o sinal de comando de 14 segundos.

Apos a eliminagdo da(s) causa(s), o erro E3 (subtensdo) deve ser
confirmado com o sinal de comando de 14 segundos.

5.3 Sinais de saida

Sinal de saida (PIN 4) Designaciao

high, permanente operacional

high, permanente Sinal de comando recebido

low, 9...15 segundos Processo de fornecimento

low, 17 segundos Cartucho logo vazio

sinal retangular de 0,5Hz, permanente | cartucho vazio

low, permanente erro

6. Manutencao

AVISO

Ndo é possivel reabastecer os cartuchos de lubrificante vazios ou
iniciados.
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Este é um guia rapido para instalagdo do LUB-B por usuarios
experientes. O manual de instrugdes completo com todas as indicagdes
de seguranga pode ser encontrado em www.G-LUBE.com.

3. Variantes

LUB-D-1 LUB-D-2 LUB-D-1-1

5. Conecte o LUB-D a alimentagdo de tensdo externa usando um
cabo conector adequado ou ao comando por meio da interface
M12x1 do LUB-D.

A AN AN
1. Visao geral do LUB-D
Conexdes elétricas defeituosas ou
incorretas e componentes condutores
7 I de tensdo ndo autorizados causam de
= ferimentos graves a fatais.
7 12 2 u'r ;
T ——— 5. Colocacao em funcionamento
2
Y~ . 1. Fixacdo mecanica
g Fixe o LUB-D mecanicamente com a ajuda dos orificios de passagem na
] o caixa. Observe o torque de aperto maximo permitido!
. E 2. Conexdo elétrica
g,\ S| 83 3. Executar a fungio FIL
88| & | 8 ‘S-_ 4. Conexao hidréulica
- ~ . F .
3 s 3 & £ Realize a conexao hidraulica do consumidor ao LUB-B. Caso deva
g 3 g 58 conectar tubulagbes ao LUB-B, certifique-se de que montagem das
N.° Designagdo £8 £ E g tubulagdes e dos conectores seja feita de forma correta, limpa e sem
0 Lubricus D (LUB-D) Se( 3 = = ;
3 ; _ ) . Z2s| 2 [} fugas. Os tubos nao devem ultrapassar os 5 metros de comprimento e
1 Saidas de lubrificante (diferentes variantes possiveis) L , devem ter um didmetro interno minimo de 4 mm
2 Anéis de retencdo O LUB-D esta disponivel como LUB-D-1 1 1 n/a - . ~ ; ) .
3 Parte superior (diferentes variantes possiveis) variante com um ou dois corpos l.Jt.I|IZE de preferéncia tubulagdes previamente abastecidas com o
4 Interface elétrica M12x1 da bomba (CB). As saidas do | LUB-D-2 1 2 n/a lubrificante adequado!
5 Placa de identificagdo com designagédo e marca CE corpo da bomba 1 estdo identifi- | LUB-D-1-1 2 2 sim 5. Verificagdo dos ajustes no LUB-B
6 Orificio de passagem para montagem cadas na caixa com 1.1 e 1.2, as - Verifique as configuragdes de fabrica e/ou basicas do LUB-B e os valores
7 Entrada de lubrificante com rosca para cartucho saidas do corpo da bomba 2 com LUB-D-3 2 3 sim necessarios para o ponto de lubrificacdo e, se necessario, ajuste-as.
2.1e2.2. LUB-D-4 2 4 sim
. ; Todos os modelos estdao dispo-
2. Dados técnicos niveis com um volume de enchimento de 250 ou 400 ml.
Gehiuse 5. Operacao
Possibilidade de montagem orificio de passagem para parafuso M6 " . _— ~
9 passagem para pa 4 Montagem 5.1 Disposicdo das conexdes
Posicao de instalagdo vertical =
Alocacdo de PINs - PLC
Temperatura operacional -15 ... +60* °C —
3 2 PIN | Alocagdao Cor
Lubrificante e sistema hidraulico /f/xx 1 24V
+ marrom
NUmero de saidas 1/2/3/4 LN -
°© © 2 | Sinal de entrada b
Pressi0 méx. 70 (-10%/+15%) bar PLC>LUB-D ranco
Max. pressdo operacional continua | 50 bar U 3 Masse (GND) azul
Volume do cartucho 250 / 400 ml 4 \\v%/// 1 4 | Ausgangssignal preto
Volume de por 0,16 (-5%) cm3 1. Separe a parte superior da unidade de acionamento, rodando a Tipo: Conector fémea M12x1;
fornecimento elevaggo porca de capa no sentido contrério ao dos ponteiros do relégio. 4 polos, codificado A
i étri 2. Gire a tampa do cartucho de lubrificante no sentido anti-horario e . ~ .
=G s remova-a P Para realizar a conexdo elétrica ao controle externo (PLC) de um
Tensa ional (CC 24 (+/- 5% ’ i - i i i
enséo operacional (CC) (- 5%) 3.  Coloque o cartucho inteiro no LUB-B. Gire o cartucho de lubrificante 3|stem~a ’g LuUB D possul uma mEerfa;e de' |4 p?jlcls, lslc;r;celblda como
Protecio por fusivel 0,75 (retardada) A no sentido anti-horario no LUB-S-B. conexdo de encaixe com a conexao industrial padrao x1.
Classe de proteciio P 54 4. Cologue a parte superior desmontada no LUB-B. Fixe a parte

superior na unidade de acionamento, rodando a porca de capa no
sentido dos ponteiros do reldgio.

2 3 4

* 0 valor especificado varia de acordo com o uso concreto feito e pode diferir consideravelmente em cada
caso particular, dependendo do lubrificante utilizado e das condigdes existentes.



