5.6 Controlar la temperatura

La luz de control roja situada junto al regulador de temperatura se
enciende durante el calentamiento de la placa de precalentamiento
y se apagda cuando esta ha alcanzado la temperatura deseada.

Si es necesario, compruebe la temperatura de la pieza de trabajo
con un termometro, ya que se pueden producir diferencias
de temperatura entre la placa de precalentamiento y la pieza
de trabajo debido a un precalentamiento demasiado corto o a
pérdidas por radiacion.

La placa de calentamiento mantendra la temperatura dentro del
rango de 10 °C del valor seleccionado.

5.7 Retirar la pieza de trabajo

Una vez calentada, la pieza de trabajo puede retirarse y montarse.
Si es necesario, coloque otra pieza de trabajo. Una vez finalizado
el proceso, apague el aparato y déjelo enfriar.

6. Advertencias importantes

Para incrementar la seguridad, la placa de calentamiento HP 200
esta equipada con proteccion contra sobrecalentamientos. La placa
se apagara automaticamente en caso de que falle el termostato.

» No se debe utilizar el calentador en areas con riesgo de
explosion.

¢ Nunca ingrese al cuerpo del calentador por las ranuras/los
orificios de ventilacion.

* No exponga el calentador a alta humedad.

* No modifique nunca el aparato ni haga reparaciones por su
cuenta.

La garantia del producto esta limitada a defectos originales en el
material y fabricacion y no cubre dafos causados por mal uso,
abuso y/o cualquier otro uso inadecuado de este producto.
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1. Sinopsis

Num. Denominacion

Num. Denominacion

1 Cubierta protectora 3 Luz de control
2 Interruptor principal 4 Termostato

La placa eléctrica de calentamiento HP 200 consta de una placa
que se calienta alojada en una caja metalica con tapa extraible. La
temperatura esta controlada por medio de un termostato.

Hay dos modelos disponibles:

N©° del art. Tipo de modelo
HP-200 Fuente de alimentacion de 230 V
HP-200-110V Fuente de alimentacion de 110 V
2. Datos técnicos
Carcasa
Dimensiones exteriores 390 x 190 x 139 mm
Dimensiones de la placa 378 x 178 mm
Altura de la tapa 50 mm
Longitud del cable de conexién 200 cm
Peso 6 kg
Sistema eléctrico
Voltaje HP-200 230V, 50/60 Hz
HP-200-110V 110V, 50/60 Hz
Potencia 1000 W
Calentamiento
Rango de temperatura 50 - 200 °C
Rango de tolerancia <10 °C
Componentes
Diametro de orificio max. 100 mm
Peso max. 4 kg
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3. Descripcion

La placa eléctrica de calentamiento HP 200 esta disefiada para el
calentamiento de rodamientos -y otros componentes de su maqui-
naria- previamente a su montaje. Es adecuada para componentes
con didmetros de agujero de hasta 100 mm aproximadamente o
con un peso de hasta 4 kg. La placa de calentamiento tiene una
temperatura maxima de 200 °C y esta equipada con una tapa para
retener el calor, al tiempo que se protege al rodamiento contra la
entrada de suciedad.

4. Seguridad

Riesgo de pellizcarse los dedos

Superficies calientes: Durante el proceso de calenta-
miento, respete una distancia de seguridad de 30 cm
con la pieza de trabajo y el calentador.

Utilice guantes de proteccion contra el calor
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5. Puesta en marcha

5.1 Equilibrar la tension
Asegurese de que el voltaje marcado en el calentador corresponda
con el que suministra su red eléctrica.

5.2 Conectar el aparato
Aseglrese de que el calentador se conecte de manera segura a
tierra siempre y conecte el calentador a la corriente

5.3 Colocar la pieza de trabajo

Abra la cubierta y cologue la pieza de trabajo sobre la placa de
calentamiento. Si es necesario, se pueden calentar varias piezas de
trabajo a la vez. Vuelva a cerrar la cubierta para evitar impurezas.

5.4 Ajustar el termostato
Ponga el termostato a la temperatura deseada. La temperatura
recomendada para rodamientos es de 110 °C.

5.5 Encender el aparato
Encienda la unidad pulsando el interruptor ON/OFF. El interruptor
rincipal se ilumina.

Atencioén: isuperficie caliente!

La pieza de trabajo y la placa de calenta-
miento estdn extremadamente calientes.
iTrabaje Unicamente con guantes de
proteccién térmica adecuados!

iSi no se respeta esta indicacion, existe un
grave riesgo de quemaduras!




